
  
NOTICE DE POSE 

 
 
 
 

Préconisation de pose des charnières invisibles 
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Pose des joints pour les portes avec agrément feu 

 
La pose des joints conditionne la résistance au feu des différents éléments. 

Joint à plier en U

selon pré-découpe

avant collage

Partie identifié à

monter sur la porte

 

 

Préconisation de montage pour les portes d’épaisseur 40 mm uniquement 

Pour éviter les erreurs de montage un détrompeur est prévu uniquement sur l’usinage de la charnière du haut. 

Pour porte droite poussant Pour porte gauche poussant 

Haut de

porte

Détrompeur

en haut à

gauche

 

Haut de

porte

Détrompeur

en haut à

droite
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Préconisation de montage et de réglage 

Réaliser un pré-perçage Ø3 avant le vissage des vis de fixation sur la porte et l’huisserie bois. 

Le montage (sauf pour les charnières SFS W TEC 3D 100 et 160) et le réglage des charnières sont réalisées 
suivant la notice du fabricant. 

 

Préconisation de montage des charnières SFS W TEC 3D 100 et 160 

1 - Assemblage des charnières avec les fers-plats  2 - Pose des charnières 

Vis TF M5x8

Charnière

Fer-plat de

fixation

 

Vis bois

TF 4.5x35

Partie identifié "SFS" à

monter sur la porte

 

3 - Pose des platines 

 

Platine

Vis TF M4x10

 
 


